PRODUCENT WEZYHYDRAULICZNYCH L
PRACEWYSOKOSCIOWE
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Wymiarowanie dlugosci przewodu
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Oslony na weze metalowe m an'rrlrl"'__ 17

39-300 Mielec, ul. Wojstawska 43, tel./fax (017) 585 30 23, e-mail: mountownia@mountownia.com
2.




ewerest »

TABELA DO WSTEPNEGO USTALENIA WIELKOSCI GWINTU.
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ZEWNETRZNY [ SKOK | WEWNETRZNY | METRYCZNY UNF NPTF
GWINTU
93-9,7 28/cal 8,589 1/8” - 28
93-97 29/cal 8,589 1/8” - 29
9,7-99 1,5 mm 8,2-86 M 10x1,5
10,9 11,1 20/cal 9,7 10,0 7/16” — 20
11,6-11,9 | 1,5mm 10,2 10,6 M 12x1,5
12,4— 12,7 20/cal 11,3-11,6 1/27-20
12,9 - 13,1 19/cal 1,4—11,9 1/4”-19
12,9 13,1 18/cal 1,4-11,9 1/47 18
13,6-139 | 1,5mm 12,2 12,6 M 14x1,5
14,0 — 14,3 18/cal 12,7 13,0 9/16” — 18
156159 | 1,5mm 14,2 14,6 M 16x1,5
16,3 - 16,6 19/cal 14,9154 3/8”-19
16,3 — 16,6 18/cal 149 154 3/8” - 18
176179 | 1,5mm 16,2 — 16,6 M 18x1,5
18,7— 19,0 16/cal 173-176 3/4” 16
19,6199 | 1,5mm 18,2 — 18,6 M 20x1,5
20,5 - 20,9 14/cal 18,6 — 19,0 127 - 14 127 14
21,6-219 | 1,5mm 20,2 20,6 M 22x1,5
22,0222 14/cal 20,2 — 20,5 7/8” — 14
22,6229 14/cal 20,6 — 21,0 5/8”"— 14 5/87- 14
23,6-239 | 1,5mm 222226 M 24x1,5
25,6-259 | 1,5mm 242 24,6 M 26x1,5
26,1 — 26,4 14/cal 24,1245 3/4” 14
26,6 — 26,9 12/cal 243247 11/16°— 12
26,6 — 26,9 2 mm 24,6 25,0 M 27x2
26,6—269 | 1,5mm 252256 M 27x1,5
29,6 — 29,9 2 mm 27,4-2738 M 30x2
29,8 30,1 12/cal 27,6279 13/16”— 12
29.6-299 | 1,5mm 28,2 28,6 M 30x1,5
33,0332 11/cal 30,3 30,8 17— 11
32,6329 2 mm 30,6 31,0 M 33x2
32,6-329 | L5mm 312-31,6 M 33x1,5
33,0-333 12/cal 30,8312 15/16- 12
32,9-334 | 11,5/cal 30,3 30,8 1”115
35,6359 2 mm 334338 M 36x2
376-379 | 1,5mm 36,2 36,6 M 38x1,5
40,9 — 41,2 12/cal 38,7 39,1 15/8” 12
41,6 41,9 2 mm 39,4398 M 42x2
41,5-419 11/cal 39,0 - 39,5 11/47- 11
41,4-420 | 11,5/cal 39,2395 11/4” 11,5
44,6 — 449 2 mm 024-428 M 45x2
473-476 12/cal 45,1 - 455 17/8° 12
47,4478 11/cal 44,8 453 112711
473-479 | 11,5/cal 45,1 - 455 1127115
51,6 51,9 2 mm 49,4496 M 52x2
592 -59.6 11/cal 56,2 — 56,6 27 11
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PRODUCENT WEZYHYDRAULICZNYCH L
PRACEWYSOKOSCIOWE
KARCH

WYMIAROWANIE DEUGOSCI PRZEWODU

s EEE

OKRESLENIE KATA SKRECENIA KONCOWEK KATOWYCH

Przewody hydrauliczne z koncéwkami gigtymi na obu koncach standardowo montowane sa tak, ze
wyjscia tych koncoéwek leza w jednej ptaszczyznie i skierowane sa w jednym kierunku. Inne wzajemne
potozenie katowe koncowek musi by¢ oznaczone. Nalezy przytrzymac¢ przewdd tak, aby patrze¢ wzdhuz jego
osi. Pozycj¢ pionowa powinna zajmowac koncowka dalej od siebie. Druga koncéwke obracamy zgodnie z
ruchem wskazowek zegara o kat, ktory chcemy uzyskac.

0

SPOSOB OZNACZANIA PRZEWODOW do zamoéwienia

A - oznaczenie literowo cyfrowe (symbol) dla rodzaju koncoéwek z lewej strony przewodu

B - oznaczenie literowo cyfrowe (symbol) dla rodzaju koncéwek z prawej strony przewodu

C - srednica wewngtrzna weza DN (mm)

D - oznaczenie cyfrowe (symbol) typu weza wedtug tabeli

E - rodzaj gwintu

F - dlugos¢ przewodu (mm)

G - kat skrecenia koncéwek dotyczy tylko przewodow posiadajacych z obu stron koncowki katowe (symbol)
pomijany gdy nie jest wykorzystana koncowka lub kat skrecenia jest rowny 0 stopni

Przy zamowieniu nalezy podaé: ABC-D/E -F -G

SYSTEM OZNACZEN
Np. DN 06 DN - $rednica weza, 06- wielko$¢ gwintu
C 1 G — system (gwint) calowy M - system (gwint) metryczny
W nazwie rodzaju koncowki : L — lekka S —cigzka

Podstawowe grupy koncowek wspoétpracujacych ze soba: ’
DKOL — CEL, DKOS — CES, DKR — AGR, DKJ/JIC — AGJ, RNM seria 1350 — Sruba Seria 1650, RNR

Seria 1400 — Sruba Seria 1600
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PRODUCENT WEZY HYDRAULICZNYCH ewema L
PRACEWYSOKOSCIOWE
KARCHER
DKOL Seria 0085 DKOL 90° Seria 0185 DKOL 45° Seria 0285
Koncdéwka prosta, wersja Kolanko 90°, wersja lekka, z Kolanko 45°, wersja lekka, z
DKOL lekka, z oringiem, stozek 24° oringiem, stozek 24° oringiem, stozek 24°
ﬂm&}‘r _‘f LONITT ] | e -
I ] =
Srednica weza Rozmiar Symbol Rozmiar Rozmiar Symbol
gwintu gwintu gwintu
DN 05 3/16” M 10x1 0085-03-10
M 12x1,5 0085-03-12 M 12x1,5 0185-03-12
DN 06 1/4" M 12x1,5 0085-04-12 M 12x1,5 0185-04-12 M 12x1,5 0285-04-12
M 14x1,5 0085-04-14 M 14x1,5 0185-04-14 M 14x1,5 0285-04-14
M 16x1,5 0085-04-16 M 16x1,5 0185-04-16 M 16x1,5 0285-04-16
M 18x1,5 0085-04-18 M 18x1,5 0185-04-18 M 18x1,5 0285-04-18
DN 08 5/16" M 14x1,5 0085-05-14 M 14x1,5 0185-05-14 M 14x1,5 0285-05-14
M 16x1,5 0085-05-16 M 16x1,5 0185-05-16 M 16x1,5 0285-05-16
M 18x1,5 0085-05-18 M 18x1,5 0185-05-18 M 18x1,5 0285-05-18
DN 10 3/8” M 16x1,5 0085-06-16 M 16x1,5 0185-06-16 M 16x1,5 0285-06-16
M 18x1,5 0085-06-18 M 18x1,5 0185-06-18 M 18x1,5 0285-06-18
M 22x1,5 0085-06-22 M 22x1,5 0185-06-22 M 22x1,5 0285-06-22
DN 13 1/2” M 22x1,5 0085-08-22 M 22x1,5 0185-08-22 M 22x1,5 0285-08-22
M 26x1,5 0085-08-26 M 26x1,5 0185-08-26
DN 16 5/8” M 22x1,5 0085-10-22
M 26x1,5 0085-10-26 M 26x1,5 0185-10-26 M 26x1,5 0285-10-26
DN 19 3/4” M 30x2 0085-12-30 M 30x2 0185-12-30 M 30x2 0285-12-30
M 36x2 0085-12-36
DN 25 1” M 36x2 0085-16-36 M 36x2 0185-16-36 M 36x2 0285-16-36
DN 32 1.1/4” M 45x2 0085-20-45 M 45x2 0185-20-45 M 45x2 0285-20-45
DN 40 1.1/2” M 52x2 0085-24-52 M 52x2 0185-24-52 M 52x2 0285-24-52
DKOL ' (,:EL Serig 0500
Koncowka z gwintem zewn.,
CEL wersja lekka, gniazdo 24°
; Srednica weza Rozmiar Symbol
’-17 Gwint ewintu
A, v, DN 06 1/4" M 12x1.5 0500-04-12
: M 14x1,5 | 0500-04-14
| M 16x1,5 0500-04-16
M 18x1.5 0500-04-18
DN 08 5/16" M 14x1,5 0500-05-14
§ M 16x1,5 0500-05-16
M 18x1,5 0500-05-18
DN 10 3/8” M 16x1,5 0500-06-16
:Q M 18x1,5 0500-06-18
3 M 22x1,5 | 0500-06-22
% DN 13 1/2” M 22x1.5 0500-08-22
E DN 16 5/8” M 26x1,5 0500-10-26
DN 19 3/4” M 30x2 0500-12-30
DN 25 1” M 36x2 0500-16-36
DN 32 1.1/4” M 45x2 0500-20-45
DN 40 1.1/2” M 52x2 0500-24-52
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PRODUCENT WEZY HYDRAULICZNYCH ewema L
PRACEWYSOKOSCIOWE
KARCHER
DKL P11 DKL P11 DKOL P51
WYKONANIE Koncowka prosta, wersja lekka, Koncéwka prosta, wersja Koncowka prosta, wersja lekka,
gniazdo 24°, bez oringa lekka, gniazdo 60°, bez oringa gniazdo 24°, z oringiem
POLSKIE
_{ _f _‘f
2 2 -
Srednica weza Rozmiar Symbol Rozmiar Symbol Rozmiar Symbol
gwintu gwintu gwintu
DN 10 pod rurke @ 12| M 18x1,5 DKL K1-10 12L
DN 13 pod rurkge @ 16 | M 22x1,5 DKL K1-13 16L M 22x1,5 | DKOL K1-13 16L
DN 16 pod rurke @ 18| M 27x2 DKL K1-16 18L M 27x2 | DKL K3-16 18L M 27x2 |DKOL K1-16 18L
DN 20 pod rurkg @22 | M 30x2 DKL K1-20 221 M 30x2 | DKL K3-20 22L
M 33x2 | DKL K3-20 22L
M 33x1,5| DKL K3-20 221
DN 25 pod rurke @ 28 | M 36x2 DKL K1-25 28L
DKOL P52, DKL P12 DKL 45 CEL P21

WYKONANIE
POLSKIE

Koncowka katowa, wersja lekka, z
oringiem; bez oringa

Koncéwka katowa, wersja
lekka, bez oringa

Koncéwka prosta, wersja lekka,
gwint zewngtrzny

. r i
LM r*‘”W“—"‘-' 1 5
| OO0 | 2
NN ./VH l-'_l-il_ |
wi
Srednica weza Rozmiar Symbol Rozmia Symbol Rozmiar Symbol
gwintu r gwintu gwintu
DN 10 pod rurkg @ 12| M 18x1,5 DKIL90 K12-10

DN 13 pod rurke @ 16 | M 22x1,5 | DKOL90 K12-13 16L |M 22x1,5| DKIL45-13 16L | M 22x1,5 | CEL P21-13 16L

DN 16 podrurke @ 18 | M 27x2 | DKOL90 K12-16 18L M27x2 | CELP21-16 16L

M 27x1,5 | DKOL90 K12-16 18L M 27x1,5 | CEL P21-13 16L
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PRODUCENT WEZY HYDRAULICZNYCH ewema L
PRACEWYSOKOSCIOWE
KARCHER
DKOS Seria 0084 DKOS 90° Seria 0184 DKOS 45° Seria 0284
DKOS prosta, wersja cigzka, Kolanko 90° prosta, wersja Kolanko 45° , wersja cigzka, z
DKOS z oringiem cigzka, z oringiem oringiem, stozek 24”
P A | f e = | LU T —
."1 ] \\'j';/
Srednica weza Rozmiar Symbol Rozmiar Symbol Rozmiar Symbol
gwintu gwintu gwintu
DN 06 1/4" M 14x1,5 0084-04-14 M 14x1,5 0184-04-14 M 14x1,5 0284-04-14
M 16x1,5 0084-04-16 M 16x1,5 0184-04-16 M 16x1,5 0284-04-16
M 18x1,5 0084-04-18 M 18x1,5 0184-04-18 M 18x1,5 0284-04-18
DN 08 5/16" M 18x1,5 0084-05-18
M 20x1,5 0084-05-20 M 20x1,5 0184-05-20 M 20x1,5 0284-05-20
DN 10 3/8” M 20x1,5 0084-06-20 M 20x1,5 0184-06-20 M 20x1,5 0284-06-20
M 22x1,5 0084-06-22 M 22x1,5 0184-06-22 M 22x1,5 0284-06-22
DN 13 1/2” M 24x1,5 0084-08-24 M 24x1,5 0184-08-24 M 24x1,5 0284-08-24
DN 16 5/8” M 30x2 0084-10-30 M 30x2 0184-10-30 M 30x2 0284-10-30
DN 19 3/4” M 30x2 0084-12-30 M 30x2 0184-12-30
M 36x2 0084-12-36 M 36x2 0184-12-36 M 36x2 0284-12-36
DN 25 17 M 36x2 0084-16-36
M 42x2 0084-16-42 M 42x2 0184-16-42 M 42x2 0284-16-42
DN 32 1. 1/4” M 52x2 0084-20-52 M 52x2 0184-20-52 M 52x2 0284-20-52
DKOS ' ,CES Seria 04_50
Koncowka prosta, gwint zewn.,
CE S wersja cigzka
i""_' Gwint Srednica weza Rozmiar gwintu Symbol
DN 06 1/4" M 16x1,5 0450-04-16
M 18x1,5 0450-04-18
DN 08 5/16" M 20x1,5 0450-05-20
DN 10 3/8” M 20x1,5 0450-06-20
M 22x1,5 0450-06-22
M 24x1,5 0450-06-24
DN 13 1/2” M 24x1,5 0450-08-24
DN 16 5/8” M 30x1,5 0450-10-30
DN 19 3/4” M 36x2 0450-12-36
DN 25 1” M 42x2 0450-16-42
DN 32 1. 1/4” M 52x2 0500-20-52
DKR Seria 0051 DKR 90° Seria 0151 DKR 45° Seria 0251

DKR

Koncowka prosta BSP

Koncowka 90° BSP

Koncowka 45° BSP
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Symbol

Koncoéwka prosta JIC ,gwint

Kolanko 90°

Srednica weza Roz.gwintu Symbol Roz.gwintu Roz.gwintu
DN 06 1/4" G 1/8” 0051-04-02 G 1/8” 0151-04-02
G 1/4” 0051-04-04 G 1/4” 0151-04-04 G 1/4” 0251-04-04
G 3/8” 0051-04-06 G 3/8” 0151-04-06 G 3/8” 0251-04-06
DN 08 5/16" G 1/4” 0051-05-04 G 1/4” 0151-05-04
G 3/8” 0051-05-06 G 3/8” 0151-05-06 G 3/8” 0251-05-06
G 1/2” 0051-05-08
DN 10 3/8” G 1/4” 0051-06-04
G 3/8” 0051-06-06 G 3/8” 0151-06-06 G 3/8” 0251-06-06
G 1/2” 0051-06-08 G 1/2” 0151-06-08 G 1/2” 0251-06-08
DN 13 1/2” G 3/8” 0051-08-06 G 1/2” 0151-08-08 G 1/2” 0251-08-08
G 1/2” 0051-08-08 G 5/8” 0151-08-10 G 5/8” 0251-08-10
G 5/8” 0051-08-10 G 3/4” 0151-08-12
G3/4” 0051-08-12
DN 16 5/8” G 5/8” 0051-10-10 G 5/8” 0151-10-10 G 5/8” 0251-10-10
G 3/4” 0051-10-12 G 3/4” 0151-10-12 G 3/4” 0251-10-12
DN 19 3/4” G 3/4” 0051-12-12 G 3/4” 0151-12-12 G 3/4” 0251-12-12
G1” 0051-12-16 G1” 0151-12-16 G1” 0251-12-16
DN 25 1” G1” 0051-16-16 G1” 0151-16-16 G1” 0251-16-16
G1.1/4” 0050-16-20
wersja z drutem
DN 32 1. 1/4” G1.1/4” 0050-20-20 G1.1/4” 0150-20-20 G1.1/4” 0250-20-20
wersja z drutem wersja z drutem wersja z drutem
AGR Seria 0350 AGR-F Seria 0345 AGR-K Seria 0360
Koncowka prosta, gwint Koncowka prosta, gwint Koncowka gwint zewngtrzny,
AGR zewngtrzny BSP zewngtrzny, ptaska BSP BSP, stozkowy
wauj :m |/M,_...‘.._n_rr_\ﬂ'_'] i _l—-hq_::_ In.
NIOIEEg | &7 — 8
g ST %)
Srednica weza Roz.gwintu Symbol Roz.gwintu Symbol Roz.gwintu Symbol
DN 06 1/4" G 1/8” 0350-04-02 G 1/8” 0360-04-02
G 1/4” 0350-04-04 G 1/4” 0345-04-04 G 1/4” 0360-04-04
G 3/8” 0350-04-06 G 3/8” 0345-04-06
DN 08 5/16" G 1/4” 0350-05-04
G 3/8” 0350-05-06 G 3/8” 0345-05-06 G 3/8” 0360-05-06
DN 10 3/8” G 1/4” 0350-06-04
G 3/8” 0350-06-06 G 3/8” 0345-06-06 G 3/8” 0360-06-06
G 1/2” 0051-06-08 G 1/2” 0345-06-08 G 1/2” 0360-06-08
DN 13 1/2” G 3/8” 0051-08-06 G 3/8” 0360-08-06
G 1/2” 0350-08-08 G 1/2” 0345-08-08 G 1/2” 0360-08-08
G 5/8” 0350-08-10 G 5/8” 0345-08-10
G3/4” 0350-08-12 G 3/4” 0345-08-12
DN 16 5/8” G 5/8” 0350-10-10 G 5/8” 0345-10-10
G 3/4” 0350-10-12 G 3/4” 0345-10-12 G 3/4” 0360-10-12
DN 19 3/4” G 3/4” 0350-12-12 G 3/4” 0345-12-12 G 3/4” 0360-12-12
G1” 0350-12-16 G1” 0345-12-16
DN 25 1” G1” 0350-16-16 G1” 0345-16-16 G1” 0360-16-16
G1.1/4” 0350-16-20 G1.1/4” 0360-16-20
DN 32 1. 1/4” G1.1/4” 0350-20-20
DN 40 1.1/2” G1.1/2” 0350-24-24
DKJ Seria 0901 JIC Seria 0951 JIC Seria 1001

Kolanko 45°
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PRODUCENT WEZY HYDRAULICZNYCH
PRACEWYSOKOSCIOWE
KARCHER
DKJ_JIC UNF, stozek 37°
L
e | Fot
LT | 8%
¥ i -
74"
Srednica weza Rozmiar Symbol Rozmiar Symbol Rozmiar Symbol
gwintu gwintu gwintu
DN 06 1/4" G 7/16” 0901-04-04 G 7/16” 0951-04-04 G7/16” 1001-04-04
G 1/2” 0901-04-05 G 1/2” 0951-04-05 G 1/2” 1001-04-05
G 9/16” 0901-04-06 G 9/16” 0951-04-06 G 9/16” 1001-04-06
DN 08 5/16" G 1/2” 0901-05-05 G 1/2” 0951-05-05
G 9/16” 0901-05-06 G 9/16” 0951-05-06 G 9/16” 1001-05-06
DN 10 3/8” G 9/16” 0901-06-06 G 9/16” 0951-06-06 G 9/16” 1001-06-06
G3/4” 0901-06-08 G3/4” 0951-06-08 G3/4” 1001-06-08
G7/8” 0901-06-10 G7/8” 0951-06-10
DN 13 1/2” G3/4” 0901-08-08 G3/4” 0951-08-08 G3/4” 1001-08-08
G7/8” 0901-08-10 G7/8” 0951-08-10 G 7/8” 1001-08-10
G1.1/16” 0901-08-12 | G1.1/16” | 0951-08-12
DN 16 5/8” G7/8” 0901-10-10 G7/8” 0951-10-10 G 7/8” 1001-10-10
G1.1/16” 0901-10-12 | G1.1/16” | 0951-10-12 | G 1.1/16” 1001-10-12
DN 19 3/4” G7/8” 0901-12-10
G1.1/16” 0901-12-12 | G1.1/16” | 0951-12-12 | G 1.1/16” 1001-12-12
G 1.3/16” 0901-12-14 | G1.3/16” | 0951-12-14 | G 1.3/16” 1001-12-14
G 1.5/16” 0901-12-16 | G 1.5/16” | 0951-12-16 | G 1.5/16” 1001-12-16
DN 25 1” G 1.5/16” 0901-16-16 | G1.5/16” | 0951-16-16 | G 1.5/16” 1001-16-16
G1.5/8” 0950-16-20
wersja z drutem
DN 32 11/4” G1.5/8” 0900-20-20 G1.5/8” 0950-20-20 G 1.5/8” 1000-20-20
wersja z drutem wersja z drutem wersja z drutem
G1.7/8” 0900-20-24
wersja z drutem
AGJ Seria 0850
A G J Koncoéwka zewngtrzna prosta
—t L ]—I_LI"_\\. X
S — e
ST
Srednica weza Rozmiar Symbol Srednica weza Rozmiar Symbol
gwintu gwintu
DN 06 1/4" G 7/16” 0850-04-04 DN 16 5/8” G7/8” 0850-10-10
G 1/2” 0850-04-05 G1.1/16” 0850-10-12
G 9/16” 0850-04-06 DN 19 3/4” G1.1/167 0850-12-12
DN 08 5/16" G 1/2” 0850-05-05 G 1.3/16” 0850-12-14
G 9/16” 0850-05-06 G 1.5/16” 0850-12-16
DN 10 3/8” G 9/16” 0850-06-06 DN 25 1’ G1.1/16” 0850-16-12
G3/4” 0850-06-08 G 1.5/16” 0850-16-16
G7/8” 0850-06-10 G 1.5/8” 0850-16-20
DN 13 1/2” G3/4” 0850-08-08 DN 32 11/4” G 1.5/8” 0850-20-20
G7/8” 0850-08-10 G1.7/8” 0850-20-24
G1.1/16” 0850-08-12
OREFS Seria S050 ORFS 90° Seria S150

Koncéwka prosta

Kolanko 90°
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PRODUCENT WEZY HYDRAULICZNYCH
PRACEWYSOKOSCIOWE
KARCHER
ORFS | .
B N O |
| g e ]
= ¢
Srednica weza Rozmiar Symbol Rozmiar Symbol
gwintu gwintu
DN 06 1/4" G 9/16” S050-04-06 G 9/16” S150-04-06
DN 08 5/16" G11/16” S050-05-09 G 11/16” S150-05-09
DN 10 3/8” G11/16” S050-06-09 G 11/16” S150-06-09
G 13/16” S050-06-11 G 13/16” S150-06-11
DN 13 1/2” G 13/16” S050-08-11 G 13/16” S150-08-11
G1” S050-08-13 G1” S150-08-13
G 1.3/16” S050-08-14 G 1.3/16” S150-08-14
DN 16 5/8” G1” S050-10-13 G1” S150-10-13
DN 19 3/4” G1” S050-12-13 G1” S150-12-13
G 1.3/16” S050-12-14 G 1.3/16” S150-12-14
G1.7/16” S050-12-15 G1.7/16” S150-12-15
DN 25 1” G1.7/16” S050-16-15 G1.7/16” S150-16-15
DN 32 11/4” G1.11/16” S050-20-21 G1.11/16” S150-20-21
ORFS 45° Seria S250 ORFS Seria S350
Kolanko 45° Koncéwka prosta, megska
ORFS Uszczelnienie z czota oringiem

e I

---.Jlﬂ.wi:\ |

I

J

Srednica weza Rozmiar Symbol Rozmiar Symbol
gwintu gwintu

DN 06 1/4" G9/16” S250-04-06 G9/16” S350-04-06
DN 08 5/16" G11/16” S250-05-09 G11/16” S350-05-09
DN 10 3/8” G11/16” S250-06-09 G11/16” S350-06-09
G 13/16” S350-06-11

G 17/16 S350-06-15

DN 13 1/27 G 13/16” S250-08-11 G 13/16” S350-08-11
G1” S350-08-13

G 1.3/16” S350-08-14

DN 16 5/8” G1” S250-10-13 G1” S350-10-13
G 1.3/167 S350-10-14

DN 19 3/4” G1.3/16” S250-12-14 | G 1.3/16” S350-12-14
G1.7/16” S350-12-15

DN 25 1” G1.716” S250-16-15 G1.7/16” S350-16-15
DN 32 11/4” G1.11/16” | S250-20-21 | G 1.11/16” | S350-20-21

NISKA WYSOKA Z REKOJESCIA

39-300 Mielec, ul. Wojstawska 43, tel./fax (017) 585 30 23, e-mail: mountownia@mountownia.com
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PRODUCENT WEZY HYDRAULICZNYCH ewema L
PRACEWYSOKOSCIOWE
KARCHER
| |
5
HE
STALA CENA W ZL
Srednica weza Rozmiar Symbol Rozmiar Symbol Rozmiar Symbol
gwintu gwintu gwintu
DN 06 1/4" M 22x1,5 FK50-04-22 M 22x1,5 | FK50-04022 | M 22x1,5 | FKR-04-22
/23mm/
DN 08 5/16” M 22x1,5 FK50-05-22 M 22x1,5 | FK50-05022 | M 22x1,5 | FKR-05-22
/23mm/
DN 10 3/8” M 22x1,5 FK50-06-22
PISTOLET ZELACZKA WEZY
|
Rozmiar Symbol 7Yt KARCHER
gwintu 3250099
M 22x1,5 | FN50-04-22
M 22x1,5 | FN50-05-22
M 22x1,5 FN50-06-22
JIS KOMATSU JIS KOMATSU
Seria 0940 Seria 0990
J IS Konc. prosta, wewn. stozek J IS Kolanko 90°
Srednica weza Rozmiar Symbol Srednica weza Rozmiar Symbol
gwintu gwintu
DN 06 1/4" M 14x1,5 0940-04-14 DN 08 | 5/16" M 16x1,5 0990-05-16
DN 08 5/16" M 16x1,5 0940-05-16
DN 10 3/8” M 14x1,5 0940-06-14
M 18x1,5 0940-06-18
DN 13 1/2” M 22x1,5 0940-08-22
DN 16 5/8” M 24x1,5 0940-10-24
DN 20 3/4” M 30x1,5 0940-12-30
DN 25 1” M 33x1,5 0940-16-33

RNM Seria 1350

Konc. oczkowa prosta, metryczna,

RNR Seria 1400

Koncowka oczkowa prosta,

39-300 Mielec, ul. Wojstawska 43, tel./fax (017) 585 30 23, e-mail: mountownia@mountownia.com
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PRODUCENT WEZY HYDRAULICZNYCH ewema L
PRACEWYSOKOSCIOWE
KARCHER
RNM pod $ruby z gw. metrycznym calowa
Srednica weza Rozmiar gwintu Symbol Rozmiar Symbol
gwintu
DN 06 1/4" pod $rubg © 10 1350-04-10
pod $rubg @ 12 1350-04-12 G 1/4” 1400-04-04
pod $rubg @ 14 1350-04-14 G 3/8” 1400-04-06
DN 08 5/16" pod $rubg @ 14 1350-05-14
pod $rubg @ 16 1350-05-16 G 1/4” 1400-05-04
pod $rubg @ 18 1350-05-18 G 3/8” 1400-05-06
DN 10 3/8” pod $rubg @ 14 1350-06-14 G 1/4” 1400-06-04
pod $rubg @ 16 1350-06-16 G 3/8” 1400-06-06
pod $rubg @ 18 1350-06-18 G1/2” 1400-06-08
DN 13 1/2” pod $rubg @ 18 1350-08-18 G1/2” 1400-08-08
pod srubg @ 22 1350-08-22
DN 16 5/8” pod $rubg @ 22 1350-10-22 G 5/8” 1400-10-10
DN 19 3/4” pod $rubg @ 26 1350-12-26 G 3/4” 1400-12-12
G1” 1400-12-16
DN 25 1” pod $rubg © 30 1350-16-30 G1” 1400-16-16
Sruba Seria 1650 Sruba Seria 1650
RNM ﬁ .
txr e FF_H S
L e
Srednica weza Rozmiar Symbol Rozmiar Symbol
gwintu gwintu
DN 06 1/4" M 12x1,5 1650-00-12 1/4” 1600-00-04
DN 08 5/16" M 14x1,5 1650-00-14 3/8” 1600-00-06
DN 10 3/8” M 16x1,5 1650-00-16 1/2” 1600-00-08
DN 13 1/2” M 18x1,5 1650-00-18 3/4” 1600-00-12
DN 16 5/8” M 22x1,5 1650-00-22 1” 1600-00-16
DN 19 3/4” M 26x1,5 1650-00-26
DN 25 1” M 30x1,5 1650-00-30

SFL-3 Seria 1250

Koncoéwka prosta, flanszowa

SFL-3 C42 Seria 1050

Kolanko 90°, flanszowe

SFL-3 C45 Seria 1150

Kolanko 45°, flanszowe

39-300 Mielec, ul. Wojstawska 43, tel./fax (017) 585 30 23, e-mail: mountownia@mountownia.com
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PRODUCENT WEZY HYDRAULICZNYCH
PRACEWYSOKOSCIOWE
KARCHER
I L -
/FLAL | Loy gy g ) \ N
7
Srednica weza Rozmiar rurki Symbol Rozmiar rurki Symbol Rozmiar Symbol
rurki
DN 13 1/2” flansza @ 30,2 | 1250-08-08 | flansza @ 30,2 | 1050-08-08 | flansza @ 30,2| 1150-08-08
flansza @ 38,1 1250-08-12
DN 16 5/8” flansza @ 38,1 1250-10-12
DN 19 3/4” flansza @ 38,1 1250-12-12 | flansza @ 38,1 | 1050-12-12
flansza @ 44,5 | 1250-12-16 | flansza @ 44,5 | 1050-12-16 |flansza @ 44,5| 1150-12-16
DN 25 1” flansza @ 44,5 | 1250-16-16 | flansza @ 44,5 | 1050-16-16 |flansza @ 44,5| 1150-16-16
flansza @ 50,8 | 1250-16-20 | flansza @ 50,8 | 1050-16-20
DN 32 1.1/4” | flansza @ 50,8 | 1250-20-20 | flansza @ 50,8 | 1050-20-20 |flansza @ 50,8 | 1150-20-20
flansza @ 60,3 | 1250-20-24 | flansza @ 60,3 | 1050-20-24
DN 40 1.1/2” | flansza @ 60,3 | 1250-24-24 | flansza @ 60,3 | 1050-24-24 |flansza @ 60,3 | 1150-24-24
flansza @ 71,4 | 1250-24-32
DN 50 2” flansza @ 71,4 | 1250-32-32 | flansza @ 71,4 | 1050-32-32 |flansza @ 71,4| 1150-32-32
SFL-6 Seria 1300 SFL-6 C42 Seria 1100 SFL-6 C45 Seria 1200
SFL Koncoéwka prosta, flanszowa Kolanko 90°, flanszowe Kolanko 45°, flanszowe
i ILI T | [ UJL-J—-\ZJ\\;_}
I ¢ 7
Srednica weza Rozmiar rurki Symbol Rozmiar rurki Symbol Rozmiar Symbol
rurki
DN 13 1/2” flansza @ 31,7 | 1300-08-08 | flansza @ 31,7 | 1100-08-08 |flansza @ 31,7|1200-08-08
flansza @ 41,3 1300-08-12 | flansza @ 41,3 1100-08-12
DN 16 5/8” flansza @ 41,3 | 1300-10-12
DN 19 3/4” flansza @ 41,3 | 1300-12-12 | flansza @ 41,3 | 1100-12-12 |flansza @ 41,3| 1200-12-12
flansza @ 47,6 | 1300-12-16 | flansza @ 47,6 | 1100-12-16
DN 25 1” flansza @ 47,6 | 1300-16-16 | flansza @ 47,6 | 1100-16-16
flansza @ 54,0 | 1300-16-20 | flansza @ 54,0 | 1100-16-20 |flansza @ 54,0| 1200-16-20
DN 32 1.1/4” flansza @ 54,0 | 1100-20-20 | flansza @ 54, | 1200-20-20
flansza @ 63,5 | 1300-20-24 | flansza @ 63,5 | 1100-20-24
DN 40 1.1/2” | flansza @ 63,5 | 1300-24-24 | flansza @ 63,5 | 1100-24-24 |flansza @ 63,5 | 1200-24-24
flansza @ 79,4 | 1300-24-32 | flansza @ 79,4 | 1100-24-32
DN 50 2” flansza @ 79,4 | 1300-32-32 | flansza @ 79,4 | 1100-32-32 |flansza @ 79,4| 1200-32-32
[ | BEL/BES-3 Seria 0550 | BEL/BES Seria 0650 |

39-300 Mielec, ul. Wojstawska 43, tel./fax (017) 585 30 23, e-mail: mountownia@mountownia.com
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PRODUCENT WEZYHYDRAULICZNYCH L
PRACEWYSOKOSCIOWE
KARCH

ER
BEL / Koncowka prosta Kolanko 90°
Al e
BES m— 1511111 /f ————
e i
Srednica weza Rozmiar rurki Symbol Rozmiar rurki Symbol
DN 06 1/4" pod rurkg @ 06 L/S 0550-04-06 | pod rurkg @ 06 L/S | 0650-04-06

pod rurke @ 08 L/S 0550-04-08 | pod rurke @ 08 L/S | 0650-04-08
pod rurke @ 10 L/S 0550-04-10
DN 08 5/16" pod rurke @ 10 L/S 0550-05-10 | pod rurke @ 10 L/S | 0650-05-10
pod rurke @ 12 L/S 0550-05-12
DN 10 3/8” pod rurke @ 10 L/S 0550-06-10
pod rurke @ 12 L/S 0550-06-12

pod rurke @ 15 L 0550-06-15
DN 13 1/2” pod rurke @ 14 S 0550-08-14
pod rurke @ 15 L 0550-08-15
pod rurke @ 16 S 0550-08-16
pod rurke @ 18 L 0550-08-18
DN 16 5/8” pod rurke @ 18 L 0550-10-18
pod rurke @ 20 S 0550-10-20 pod rurke @ 16 S 0650-10-20
pod rurke @ 22 L 0550-10-22
DN 20 3/4” pod rurke @ 20 S 0550-12-20
pod rurke @ 22 L 0550-12-22
pod rurke @ 25 S 0550-12-25
DN 25 1’ pod rurke @ 28 L 0550-16-28
pod rurke @ 30 S 0550-16-30

WEZE HYDRAULICZNE ,,IMM”

39-300 Mielec, ul. Wojstawska 43, tel./fax (017) 585 30 23, e-mail: mountownia@mountownia.com
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W EN 853 ISN — DIN 20022  (SAE 100 R1 AT) E

HYDRAULICZNYCH

ewerest »

Typ weza Numer seryjny

DN BSP mm bar bar

TFD-0011-04 06 1/4” 13,4 225 900

TFD-0011-05 08 5/16” 15,0 215 850

TFD-0011-06 10 3/8” 17,4 180 720

TFD-0011-08 13 1/2” 20,6 160 640

1SN TFD-0011-10 16 5/8” 23,7 130 520
TFD-0011-12 19 3/4” 27,7 105 420

TFD-0011-16 25 1” 35,6 88 350

TFD-0011-20 31 1. 1/4” 43,5 63 250

TFD-0011-24 38 1.1/2” 50,6 50 200

TFD-0011-32 51 2” 64,0 40 160

EN 853 2SN — DIN 20022 (SAE 100 R2 AT)

Typ weza Numer seryjny
DN BSP mm bar bar
TFD-0021-04 06 1/4” 15,0 400 1600 100 0,376
TFD-0021-05 08 5/16” 16,6 350 1400 115 0,412
TFD-0021-06 10 3/8” 19,0 330 1320 130 0,519
TFD-0021-08 13 1/2” 22,2 275 1100 180 0,630
2 SN TFD-0021-10 16 5/8” 25,4 250 1000 200 0,780
TFD-0021-12 19 3/4” 29,3 215 850 240 0,959
TFD-0021-16 25 1” 38,1 165 650 300 1,409
TFD-0021-20 31 1.1/4” 48,3 125 500 420 2,059
TFD-0021-24 38 1.1/2” 54,6 90 360 500 2,385
TFD-0021-32 51 2 67,3 80 320 630 3,050

|l 4
H“
EN 856 45P — DIN 20023 - 4SP  (SAE 100 R9 R)

DN BSP mm bar bar mm kg
TFD-04SP-04 06 1/4” 17,8 450 1800 150 0,615
TFD-04SP -06 10 3/8” 21,4 445 1780 180 0,850
TFD-04SP -08 13 1/2” 24.6 415 1660 230 0,935
TFD-04SP -10 16 5/8” 28,5 350 1400 250 1,146
4 SP TFD-04SP -12 19 3/4” 32,1 350 1400 300 1,554
TFD-04SP -16 25 17 39,7 280 1120 340 2,033
TFD-04SP -20 31 1. 1/4” 50,8 210 840 460 3,176
TFD-04SP -24 38 1. 1727 57,1 172 688 560 3,657
TFD-04SP -32 51 2” 70,6 172 688 660 5,137

39-300 Mielec, ul. Wojstawska 43, tel./fax (017) 585 30 23, e-mail: mountownia@mountownia.com
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ODUCENTWEZY HYDRAULICZNYCH ﬁ L
égEWYSOKOSCIOWE ewem
gl '
_—

ﬂ EN 856 4SH — DIN 20023 — 4SH

Typ weza Numer seryjny
DN BSP mm bar
TFD-04SH-12 19 3/4” 32,2 420 1680 280 1,556
TFD-04SH -16 25 17 38,7 380 1520 340 2,087
4 SH TFD-04SH -20 31 1. 1/4” 455 325 1300 460 2,571
TFD-04SH -24 38 1.1/2” 53,5 290 1160 560 3,439
TFD-04SH -32 51 2” 68,1 250 1000 700 4,903

OSLONY NA WEZE HYDRAULICZNE

PLASTIKOWE TEKSTYLNE LACZNIK D050
SAPB TPRS

-

- o

P T i R

Sredni. | Sredni. Min. lRozm. 1 bN Numer DN .

Numer zewn. | wewn. it Numer splaszczonej cdloiy i S

seryjny ostony | ostony seryjny ostony

E‘ -I . @:, D050-03 | 5 17
SAPB - 20 20 15 I M TPRS - 22 35 22 D050 — 04 6 17
SAPB - 25 25 20 1M TPRS - 25 40 25 D050 — 05 8 17
SAPB - 32 32 27 1M TPRS — 28 45 28 D050 - 05 8 17
TPRS - 30 50 30 D050 - 06 10 17
TPRS - 35 55 35 D050 — 08 13 18
TPRS — 40 65 40 D050 - 10 16 18
TPRS - 50 80 50 D050 - 12 20 19
TPRS - 75 120 75 D050 - 16 25 21

WEZE HYDRAULICZNE ,,IMM”

EN 857 1SC — NIEBIESKI
Do zastosowania w wezach Karcher ( Max temperatura pracy 155°)

DN BSP mm bar bar mim kg
TFB-001K-04 06 1/4” 12,4 250 1000 75 0,196
1SC TFB-001K-05 08 5/16” 14,0 210 900 85 0,220
TFB-001K -06 10 3/8” 15,6 250 1000 90 0,277
TFB-001K -08 13 1/2” 18,7 200 850 130 0,348

39-300 Mielec, ul. Wojstawska 43, tel./fax (017) 585 30 23, e-mail: mountownia@mountownia.com
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ZY HYDRAULICZNYCH L
CIOWE

EN 857 25SC — NIEBIESKI
Do zastosowania w wezZach Karcher ( Max temperatura pracy 155°)

DN BSP mm bar bar mm kg
TFB-002K-04 06 1/4” 13,4 400 1600 85 0,295
2 SC TFB-002K-05 08 5/16” 15,0 350 1400 85 0,345
TFB-002K -06 10 3/8” 17,4 330 1320 90 0,415
TFB-002K -08 13 1/2” 20,6 275 1100 130 0,540

SAE 100 R7 — PODWOJNY  (EN 855, SAE J517, ISO 3949)

DN BSP mm bar bar mm kg
T2S-0007-04 06 1/4” 11,8 200 800 50 0,182
double T2S-0007-05 08 5/16” 14,3 187 750 55 0,206
T2S-0007-06 10 3/8” 16,0 175 700 75 0,315

OSLONY METALOWE NA WEZE HYDRAULICZNE

SPMP SPMW
r_r-.' - R T R (R
o AN
I.III! _l; L
Numer seryjn ivree:\(zivrrlll Min. Numer seryjn fvreev(&lfﬁ. e Min
iy ostony | dtugost iy oslony Scianki | diugosé
SPMP — 13 13 4 M SPMW — 13 13 2 4 M
SPMP — 15 15 4 M SPMW — 15 15 2 4 M
SPMP — 16 16 4 M SPMW — 16 16 2 4 M
SPMP — 18 18 4 M SPMW — 18 18 2 4 M
SPMP — 20 20 4 M SPMW — 20 20 2 4 M
SPMP — 22 22 4 M SPMW — 22 22 2 4 M
SPMP — 24 24 4 M SPMW — 24 24 2 4 M
SPMP — 26 26 4 M SPMW — 26 26 2 4 M
SPMP — 28 28 4 M SPMW — 28 28 2 4 M
SPMP — 30 30 4 M SPMW —30 30 2 4 M
SPMP — 32 32 4 M SPMW —32 32 3 4M
SPMP — 34 34 4 M SPMW — 34 34 3 4 M
SPMP — 38 38 4 M SPMW — 38 38 3 4M
SPMP — 40 40 4 M
SPMP — 47 47 4 M
SPMP — 52 52 4 M
SPMP — 54 54 4 M
SPMP — 60 60 4 M
SPMP — 72 72 4 M
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